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KOMPAKT.
EFFIZIENT. FLEXIBEL.
MASCHINEN DER CX-BAUREIHE

Die bewahrte CX-Baureihe von KraussMaffei bietet flr jeden
Kundenwunsch die richtige Losung. Durch verschiedene Bau-
steine kann fur jeden die Maschine individuell konfiguriert wer-
den - ob Lohnspritzgie3er oder Technologiekonzern. Mit der
vollhydraulischen CX-Baureihe bietet KraussMaffei besonders
kompakte, effiziente und flexible Zwei-Platten-Maschinen.

Die Highlights der CX-Baureihe auf einen Blick:

Kompakt durch
- /weiplatten-Konzept mit freitragender Schlief3e bis 1.600 kN
- grof3zugige Stellflachen fur Peripheriegerate

Effizient durch

- Intelligentes Energiemanagement mit BluePower
Servoantrieb im Standard

- beste Zuganglichkeit

— fur hochste Anspruche durch einzigartiges Schlief3en-
konzept und maximale Plattenparallelitat

Flexibel durch
- modularen Aufbau
- als leistungsfahige Basis fur weiterfihrende Technologien



TECHNIK TRANSPARENT
FASZINIERENDER RUNDGANG UM
DIE CX-SPRITZGIESSMASCHINE

ey

Kompakte Zwei-Platten-

Schliefleinheit

- Freitragend (bis CX 160)

- Ultraprazise .
- Zusatzliche Stellflache L | o=@
- Schmiermittelfreie Schlief3e Krauss Maffei

Krauss Maffei

CX 50-180
BluePower

Benutzerfreundliche MCé Steuerung
- Perfekte Ubersicht

— Intuitiv - mit zwei Klicks zum Ziel

- Individuelle Bedieneroberflache

Leichte Zuganglichkeit

- Komfortabler Schnellzugang
zum Pumpenbereich




Vollintegrierte Automation
- Platzsparend und hochdynamisch
- Integriert in die Steuerung

Einzigartig: APCplus
- Null-Fehler Produktion

- Perfekte Bauteilqualitat

Leistungsstarke
Plastifiziereinheit

- Hochste Reproduzierbarkeit
- Konstante Schmelzequalitat
- Inline-Spritzaggregat

______ BluePower Losungen
- Vario Drive und Servo Drive sparen Energie
- Intelligentes Energiemanagement




ROBUST UND PLATZSPAREND
DAS FLEXIBLE MULTITALENT
MIT KOMPAKTEM DESIGN

Als einer der ersten Hersteller hat KraussMaffei die Zweiplattentechnologie eingefihrt und bis
heute stetig weiterentwickelt. Das Resultat ist ein kompakter, effizienter und flexibler Alles-
konner auf hochstem technologischen Niveau: Eine Maschine, die als richtungsweisend in der
gesamten Branche gilt.

Freitragende SchlieBeinheit

Bis 1.600 kN ist die Schliefle freitragend und bietet viel
Platz unter der Maschine fir zusatzliche Peripherie.
Auch die Zuganglichkeit fir Transportbander ist ideal.
Ein schmaler Stutzfuf3 sorgt bei gréBeren Spritzgief3-
maschinen fir zusatzliche Stabilitat.

e Zusatzliche Stellflache unter

der Maschine
¢ Bessere Ausnutzung der
Kompaktes Design kostbaren Produktionsflache

Dank der von KraussMaffei entwickelten Zwei-Platten * Sehr gute Zuganglichkeit
Technik ist die CX besonders kompakt. Im Vergleich zu
anderen Herstellern konnen so 10 bis 20 Prozent der
Flache eingespart werden.

Kompakte Bauweise Zusatzliche Stellflache Sehr gute Zuganglichkeit
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Bei der CX-Baureihe befindet sich nur der Strukturierte Produktion: Die Flache unterhalb Dank der freitragenden SchlieBeinheit sind
Auswerfer auf der beweglichen Aufspann- der SchlieBe kann fur zusatzliche Peripherie ge- jegliche Transportsysteme verwendbar. Alle
flache. Das ermdglicht eine unkomplizierte nutzt werden, z.B. fir bis zu 5 Temperiergerate Gegenstande unterhalb der Schliefe sind
Vergréferung der lichten Weite und oder fir die Integration einer Ausfallweiche. gut sichtbar und leicht zu entfernen.

maximale Offnungsweite.



HERAUSRAGENDE

ZUGANGLICHKEIT
VON DER DUSE BIS ZUM AUSWERFER

Leichtes Einsehen und perfekte Zuganglichkeit

Die groflen, transparenten Fenster ermadglichen einen
optimalen Einblick in die Maschine. Die grof3ziigigen
Turen der Schutzeinhausung konnen komplett zuriick-
geklappt bzw. aufgeschoben werden. Alle wichtigen
Bereiche sind somit sehr gut zuganglich, was die Rist-
zeiten deutlich reduziert.

Krauss Maffei

Angenehmeres Arbeiten an der Maschine

Die Isoliermatten im Pumpenraum reduzieren die
Lautstarke der Maschine um 3 dB. Fir das menschli-
che Gehor bedeutet das eine Gerauschreduktion um

die Halfte.

¢ Alles im Blick
e Schnelle und effiziente Riist-

und Wartungsarbeiten
e Gentigend Platz fiir
Werkzeugwechsel

i

Optimale Maschinenwartung dank perfekter Beste Schallisolierung und
Ergonomie und Schnellverschliissen einfachste Wartung
dank Schnellzugang
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EINFACHER ZU ERREICHEN,

FLEXIBLER EINZURICHTEN
GROSSZUGIGER AUSWERFERBEREICH




Optimale Zuganglichkeit

Der Auswerferbereich der CX ist fir den Anwender be-
sonders gut zu erreichen. So werden jegliche Arbeiten,
wie zum Beispiel das Kuppeln von Werkzeugauswerfern,
stark vereinfacht.

Flexible Auswerferkupplung

Die neue Auswerferkupplung hat ein Gewindeadap-
terset zur Befestigung der Werkzeugauswerferbolzen
mit verschiedenen Innengewinden. Die Verbindung ist
spielfrei und lasst eine Kompensation von Achsenver-
satzen zu. Die Uberwurfmutter kann schnell mit dem
Auswerferstick verbunden werden, was das Umristen
stark vereinfacht.

» Vereinfachtes Riisten spart Zeit
e Ergonomisches Arbeiten

Flexible Auswerferkupplung fir schnelles
Riisten, auch mit Adapterset erhéltlich



MINIMALER AUSSCHUSS -

MAXIMALER GEWINN
DIE SPRITZEINHEIT -
EIN MEISTERSTUCK

Plastifiziersysteme sind das Herz einer Maschine
und die Kernkompetenz von KraussMaffei. Sie
zeichnen sich besonders durch eine hervor-
ragende Schussgewichtskonstanz aus. Dadurch i .
minimieren Sie Ihren Ausschuss und produzieren ochs e SCUSSGevIgIRE =t anz
. . S » Beste Reproduzierbarkeit
immer die beste Qualitat.

Inline-Spritzaggregat

Bei den bewahrten Inline-Spritzaggregaten in Drehkol-
benausfihrung wird die Kraft zentral Uber den Einspritz-
drehkolben auf die Schnecke Ubertragen. Die Regelung
ist stets hochauflosend, selbst bei geringen Dricken.

Option: .
Elektrischer Schneckenantrieb
Der elektrische Schneckenantrieb
kann Zykluszeit ersparen dank
unabhangigem Plastifizieren
wahrend der Schlielenbewegung.
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SPART MEHRFACH: MATERIAL,

ZEIT, ENERGIE UND GELD!
DIE HOCHLEISTUNGS-SCHNECKE

Filihrendes Angebot an Schnecken

und Riickstromsperren

Je nach Bauteilanforderung stehen im Produktportfolio
Sonderlosungen mit spezifischen Schnecken, Rickstrom-
sperren und Zylindergarnituren zur Verfligung. Dabei wer-
den Zusatzanforderungen, wie Verschleiflschutz gegen
Adhasion, Abrasion und Korrosion berlcksichtigt. Das
breite Sortiment an Plastifizierschnecken umfasst Losun-
gen fur die Verarbeitung aller gangigen Kunststofftypen.

30 Prozent Batchersparnis: HPS-M Schnecke

Zusammen mit der Rickstromsperre fihrt die robuste
Leistungsfahigkeit und Prazision durchgehend zu her-
ausragenden Ergebnissen. Die Schnecke ermaglicht
einen hohen Durchsatz und gewahrleistet dank des
ausgezeichneten Mischverhaltens ein homogenes

Rechenbeispiel fiir 10 Prozent Einsparung:

Material, sodass teurer Masterbatchanteil eingespart
werden kann. Zudem werden die Auschussraten mini-
miert und hohere Standzeiten aufgrund der schonen-
den Materialverarbeitung realisiert.

¢ Flexibler Einsatz samtlicher
Materialarten

e L ange Lebenszeit dank
Stegpanzerung

¢ Riickstromsperre fiir homogene
Farbverteilung im Bauteil

¢ Bis zu 20 Prozent schnellere
Farbwechselzeiten dank
HPS-M-Schnecke

30 s Zyklus, 200 g Schussgewicht, Produktionsstunden 6000 h/a

Euro
[ [
60.000 Jahr 1:
| ®Bunt BA: 8.640 €/a
® Schwarz BA: 4.032 €/a
50.000 | | | )
40.000 Jahr 6: /'/
| ®Bunt BA: 51.840 €/a Fiihrendes Angebot und
30.000 ® Schwarz BA: 24.192 €/a hohe Standzeiten dank
- Schneckenpanzerung.
20.000 / "
10.000 ——— ]
0 |
Jahr 1 Jahr 2 Jahr3 Jahr 4 Jahr 5 Jahr 6

Durch die exzellente Schmelzehomogenitat konnte im Vergleich zu Standardschnecken der
Batchanteil (BA) um 0,4 Prozent (A: 3,5 Prozent zu 3,1 Prozent) gesenkt werden.

(N



AUF DEM WEG ZUR
NULL-FEHLER-PRODUKTION

APCPLUS

(ADAPTIVE PROCESS CONTROL]

Mit APCplus konnen Material bedingte
Schwankungen prazise und schnell
kompensiert werden. Die APCplus-Funktion
analysiert und regelt den Spritzgieprozess
kontinuierlich fur alle Thermoplast-Baureihen.

Intelligente Maschinen

APCplus erkennt Prozessschwankungen, die durch
wechselnde Umgebungsbedingungen oder schwankende
Viskositat ausgeldost werden konnen, und ergreift selbst-
standig GegenmalBnahmen. Basierend auf der Schmel-
zekompressibilitat unterschiedlicher Materialien sorgt
APCplus stets fiir die vollstandige Fillung der Kavitat. So

Schussgewichtskonstanz Recyclateinsatz von 20 %
und 40 % - jeweils mit und ohne APCplus

profitieren Sie von einer konstant hohen Bauteilqualitat,
geringeren Ausschuss- und Materialkosten sowie dem
vereinfachten Einsatz von Recyclaten.

APCplus: Perfekte Schussgewichtskonstanz

Mit APCplus bieten wir Thnen zahlreiche, intelligente
Features, zum Beispiel lasst sich das spezifische Materi-
alverhalten des Rohstoffs berticksichtigen. Die optimierte
Bedienfreundlichkeit erleichtert die Prozesskontrolle.
Auch beim Kaskadenspritzgief3en oder der Herstellung
von Dinnwandbauteilen sorgt APCplus fiir perfekte Bau-
teilqualitat bei konstantem Formteilvolumen.

e Null-Fehler-Produktion
e Spart Ressourcen und Geld
¢ Vereinfachte Maschinenbedienung

Schuss-
gewicht (g)
Process Control
181,0 byAPC+
180,5
1800 | se® o 0% se @ . ) )
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1795 L PRt BRI S . o o« o TS EE Umschalt-
2 AR B s e weg (mm)
179.0 - R
"
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...................... 9
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20 % Recyclatanteil
Anpassung mittelstark

® Standard: Umschaltpunkt konstant
® mit APCplus: Umschaltpunkt angepasst

40% Recyclatanteil
Anpassung stark



APCplus bei der Fertigung komplexer Steckerverbindungen

Branche: Elektrik und Elektronik

Anwendung:

Steckerverbindung mit drei Metalleinlegern
- Anzahl Kavitat: 1

- Schussgewicht: 25 g

- Zykluszeit: 30 s

- Material: PA GF

Maschinendetails: CX 80-180
- Schliefkraft: 800 kN
- Schneckendurchmesser: 28 mm

Anforderungen:

- Platzsparende Integration der Automation

- Hohe Effizienz beim Platzieren und Umspritzen
der Metallteile

- Anspruchsvolle Prifungsroutine im Nachgang

Individuelle Losung:

- Komplette Fertigungszelle mit SpritzgieBmaschine
und Automation auf weniger als 20 m?

- Hohe Einlegegenauigkeit des Roboters von unter
0,7 mm beim Platzieren der Metalleinleger

Erfolgreicher Einsatz von APCplus:

- 100 Prozent Prozessstabilitat und damit
konstant hohe Bauteilqualitat

- Jedes Teil ein Gutteil

- Reibungslose und sichere Montage des
Steckers im Anschluss

13



ENERGIE- UND RESSOURCEN-

EFFIZIENZ STEIGERN
DIE BLUEPOWER INITIATIVE

Ein hoher Stromverbrauch ist gleichzusetzen mit hohen Kosten in Ihrer Fertigung. Mit den
BluePower Servoantrieben im Standard sowie den zahlreichen integrierten Funktionen von
KraussMaffei konnen Sie an vielen Stellschrauben drehen, um den Verbrauch und die Kosten
um bis zu 50 Prozent zu senken.

=9 |

.
Azimoa
A ——

Einsparung durch

BluePower Antriebe im Standard
Bis 1.600 kN setzt KraussMaffei
den Vario Drive ein, ab 2.000 kN den
Servo Drive. Beide Varianten erzielen
hochste Wirkungsgrade bei zusatz-
licher Gerauschpegelreduktion.

Einsparpotenzial im Uberblick:

Vollisolierung fiir
Plastifizierzylinder

Eine passgenaue Manschette aus
mehrlagigem Glasvlies, das in ein
Schutzgewebe genaht ist, senkt
den Energieverbrauch deutlich.
Die Isoliermanschetten reduzieren
nachhaltig die Abstrahlverluste
der Heizbander an die Umgebung.

Weekly Timer: Intelligente und
punktgenaue Produktionsplanung
Mit dem Weekly Timer kann das
Bedienpersonal den gewlinschten
Produktionsbeginn exakt einstellen.
Durch einen intelligenten Ablauf lernt
die MCé-Steuerung automatisch die
Lange der Vorheizphase kennen und
ist punktgenau betriebsbereit.

- 10 bis 40 Prozent reduzierter
Energieverbrauch

- Reduzierte Aufheizzeit

- Energieersparnis von bis
zu 30 Prozent

- ROl ein bis zwei Jahre

- Optimale Planung des
Produktionsbeginns

- Energieeinsparung durch ziel-
genaues Aufheizen und Anfahren
aller Verbraucher

- Im Standardumfang bereits
enthalten



ecoAssistant: Energieeffizienz

auf Knopfdruck

Durch einen einfachen Klick auf den
Eco Button nehmen Sie die ener-
getisch optimale Einstellung vor.
Dieser Assistent evaluiert die beste
Energieeinstellung innerhalb von
5-20 Zyklen. Beispiel: CX 50 (BluePo-
wer), Zykluszeit 15's, Schussgewicht
48 g = Einsparung von 6 Prozent.

Einsparpotenzial im Uberblick:

e Intelligente und punktgenaue
Produktionsplanung

e Angenehmeres Arbeiten an
der Maschine

e Aktives Speichermanagement

* Nachhaltig Energieverluste reduzieren

¢ Transparente und aktuelle
Energieerfassung

Aktives Speichermanagement

Mit der Option .Speicher” ist die
Funktion Speichermanagement ver-
figbar. Dadurch wird der optimale
Speicher-Bertriebsdruck ermit-
telt und Energie eingespart. Bei
Anwendungen, welche die Leistung
des Speichers nicht bendtigen, wird
er aktiv ausgeschaltet. Somit ist
zusatzliches Laden nicht notwendig.

Alles im Blick:

Energie Analyse Tool

Dieses Tool zeigt den Gesamtener-
gieverbrauch im Ist-Zustand im Ver-
gleich zu einer Referenz. Auflerdem
wird der Energieverbrauch tber alle
Zyklusabschnitte angezeigt. Auch
Peripheriegerate, Heizungen und
Automation, die an der Spritzgief3-
maschine angeschlossen sind, wer-
den gemessen.

- Bis zu sechs Prozent am

Gesamtenergieverbrauch
- Vereinfachte Bedienung
- Im Standardumfang

- Bis zu 10 Prozent am Gesamt-
energieverbrauch

- Bis zu funf Prozent Einsparung
durch Zyklusoptimierung

- Alle Verbraucher werden live
gemessen und ihre Werte
gespeichert

15



DER BLUEPOWER VARIO DRIVE

BIS 1.600 KN

DREHZAHLVARIABLER
ASYNCHRONMOTOR

Der BluePower Vario Drive fir Spritzgief3-
maschinen mit kleinen SchlieBkraften von
500 bis 1.600 kN sorgt fiir geringen Energie-
verbrauch und niedrige Gerauschemission.

Drehzahlvariabler Asynchronmotor

Mit dem optionalen BluePower Vario Drive mit Fre-
quenzumrichter senken Sie den Energieverbrauch lhrer
KraussMaffei-Maschine deutlich - und das bei niedri-
gerer Gerauschemission! Mit dem Einsatz des dreh-
zahlvariablen Asynchronmotors (Vario Drive] wurde die
gesamte Antriebstechnik der CX-Baureihe Uberarbeitet.
Der Wirkungsgrad hat sich dadurch wesentlich verbes-
sert und die Leerlaufleistung reduziert.

Die intelligente Steuerung gibt immer den energieeffi-
zientesten Betriebspunkt vor. Sie optimiert sich kons-
tant selbst und lernt immer dazu. Dadurch kann deut-
lich Energie eingespart werden.

Die reduzierte Drehzahl tragt zu einer geringeren
Gerdauschemission der SpritzgieBmaschine bei. Das
Arbeiten an der Maschine gestaltet sich dadurch deut-
lich angenehmer.

* 10 bis 30 Prozent weniger
Energieverbrauch

e Erhohter Schutz der Mitarbeiter
e Effiziente Fertigung

Minimaler Energieverbrauch mit dem BluePower Vario Drive

Vergleich mit anderen Pumpensystemen

Konstant-
pumpe

Energieverbrauch

Elektrische

Regelpumpe

BluePower

Konstantpumpe
+ Servomotor

Entwicklung der hydraulischen Antriebstechnik



Sie ermaglicht die Parallelbewegung der Auswerfer sowie e 10-40 Prozent

I Optional ist eine weitere Regelpumpe jedezeit nachriistbar. e 25 Prozent héhere Olstandzeit
die Nutzung der Kerne wahrend der Schlieflenbewegung Energieeinsparung

DER BLUEPOWER SERVO DRIVE

BIS 4.200 KN
SERVOHYDRAULISCHES ANTRIEBSSYSTEM

Fir die energetische Optimierung hydraulischer
Antriebe nutzt die Servo Drive Technology die
hohe Dynamik von Servomotoren, um die
Drehzahl der Hydraulik-Pumpe stets dem
tatsachlichen Bedarf anzupassen. Der Energie-
verbrauch liegt damit je nach Anwendung und
Maschinentype bis zu 40 Prozent niedriger als
bei bisherigen Losungen.

Energetische Bewertung der CX-Baureihe
Vergleichende Energiemessungen an CX 350
mit SP2000

Drehzahl geht gegen 0

In jedem Spritzgie3prozess, gibt es Phasen, in denen
die Maschine inaktiv ist. In diesen Phasen geht die
Drehzahl des BluePower Servo Antriebes fast gegen
Null und verbraucht kaum noch Strom.

-10%
bis 40 %

Autarkes Ol-Filtersystem

Dank der extrem hohen Filterqualitat und der besonders
schonenden Olbehandlung kann die Standzeit des Ols
deutlich verlangert werden und somit splrbar an Kosten
und Zeit gespart werden.

Energieverbrauch

CX CX Servo
Drive

17



KEINE GRENZEN BEI DER

WERKZEUGWAHL
VERBREITERTE PLATTEN UND
HOHE WERKZEUGGEWICHTE

Bereits der KraussMaffei Standard bietet mehr

Raum fur Werkzeuge. Da wir uns aber nicht

mit Standard zufrieden geben, kann optional

zwischen verschiedenen Plattengrofen und

-abstanden gewahlt werden. — i

40 Prozent groBeres Werkzeugvolumen

Um Ihnen noch mehr Flexibilitat beim Einsatz Ihres

Werkzeuges zu bieten, konnen die Platten um bis zu 13

Prozent und die Offnungsweite um bis zu 22 Prozent ver-

groflert werden - bei gleichbleibender Stellflache. +13 Prozent verbreiterte Platten

Hohe Werkzeuggewichte

So vielfaltig die Anwendungen, so vielfaltig auch die
daflr eingesetzten Werkzeuge: Durch das sehr stabile
SchlieBendesign der CX konnen hohere Werkzeugge-
wichte als bei anderen Herstellern montiert werden. Die
Plattenparallelitat bleibt dank durchgangigem Maschi-
nenbett auch bei schweren Werkzeugen konstant.

CX Standard
+22 %

e Einsatz von schwereren und

grofleren Werkzeugen

e Mehr Flexibilitat

e Mehr Volumen bei gleicher
Stellflache




Durch Entfernen des Holmes kénnen selbst

komplexe Werkzeuge einfach montiert werden. s
Das Einbringen des Werkzeuges kann bei
niedriger Hallenhohe sogar seitlich erfolgen.

) J o [ ‘s

/| Krauss Maffei

|

¢ Einfaches und schnelles

Werkzeugwechseln
¢ Erlaubt Werkzeugumriisten
auch bei niedriger Hallenhohe

IMMER DIE RICHTIGE LOSUNG
MANUELLES ODER
VOLLAUTOMATISCHES HOLMZIEHEN

Der Trend geht immer mehr zu grof3en und Holmziehlésungen der CX-Baureihe

komplexen Werkzeugen. Damit diese auf der Losung fiir wenige Werkzeugwechsel:

CX schnell gertstet werden, bietet KraussMaffei - Hydraulische Holmziehvorrichtung mit manuell zu
zwei Varianten zum Holmziehen - ganz nach l6senden Holmschrauben oder manueller Verriegelung

lhrem Wunsch.
Losung fiir viele Werkzeugwechsel:
- Hydraulische Holmziehvorrichtung
mit automatischer Verriegelung

19



AUS GROSS MACH KLEIN
ADAPTION DER PLASTIFIZIERUNG

Flexibilitat ist in der modernen Fertigung essenziell. Die optionale Adaption der Plastifizierung
bietet mehr Flexibilitat bei der Maschinenbelegung und ermdglicht den Einsatz von kleineren

Schussgewichten.

Hohe Flexibilitat

Mit der Adaptereinheit konnen Uber zwei Plastifizie-
rungsgrofien hinweg alle Schneckendurchmesser ver-
wendet werden. Der Adapter passt perfekt auf kleinere
Einheiten und garantiert so optimale Schussgewichte.

Einfache Montage

Auch mit dem Einsatz des Adapters andern sich weder
die Lange noch die Einbauposition, sodass keinerlei
Umbauten nétig sind. Somit ist auch ein Einsetzen der
Standardplastifizierung maoglich.

Gleiche Lange

* Hohe Flexibilitat in der
Spritzgiefifertigung

e Steigerung der Produktionseffizienz
e Servicefreundlich

e Sehr einfaches Nachriisten

e Spart langwierige Umbauten

Adaption

f & = SP 380
e s K s r—u_I-l-'- -V-WJ: e F ? D35
- L1 LY o
Kopplung zum
Schneckenantrieb
SP 180
? D28

Maximale Flexibilitdt mit der optionalen Adaption der Plastifizierung.



FUR REINRAUM PRADESTINIERT

DIE CX-BAUREIHE

Anwendungen fur die Medizintechnik stellen hohe Anspriche an Produktreinheit und -qualitat.
Die CX Baureihe ist im Standard bereits medicaltauglich.

Ideal fiir hochprazise Anforderungen

Die hydraulische Schliefle - sauber und kompakt - sorgt
in Kombination mit der elektrischen Einspritzeinheit fir
eine hohe Leistungsdichte bei parallelem Plastifizieren
und Einspritzgeschwindigkeiten von bis zu 300 mm/s.
Das Maschinenkonzept mit der freitragenden Schlief3-
einheit ermdoglicht die Realisierung hoher Reinraum-
klassen. Das macht sie zu einer effizienten Universallo-
sung in der Elektronik- und Medizinbranche sowie fur die
Herstellung von anspruchsvollen technischen Teilen.

Absolute Prazision

Eine hydraulische Maschine, die eine konstant hohe Pra-
zision und erstklassige Produktqualitat liefert. So kann
zum Beispiel bereits wahrend der Plastifizierphase das
Werkzeug ge6ffnet und der Auswerfer betatigt werden.
Die prazise Steuerung und hochgenaue Bewegungen der
Antriebe garantieren Prozesse mit grofitmadglicher Wie-
derholgenauigkeit in engsten Toleranzen.

o AuBerst kompakte und platz-
sparende Bauweise

e Extrem sauber und reinigungs-
freundlich (Oberflachen in Hochglanz
und antistatisch)

e Einfache Zuganglichkeit fiir
Werkzeugeinbau und Reinigung

e Geeignet fir den Einsatz in
Reinraumklasse I1SO 14644
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EIN ENTSCHEIDENDER FAKTOR

FUR DIE EFFIZIENTE FERTIGUNG
SCHNELLE UND GEZIELTE
STEUERUNG UBER ELEKTRISCHE
WASSERBATTERIE

Das schnelle und gezielte Abkuhlen des fertigen  eine Fehlermeldung. Qualitatsabweichungen kénnen
Formteils ist ein entscheidender Faktor fur die  somit vermieden werden. Ein wichtiger Schritt zur Null-
effiziente Fertigung. Um diesen Aspekt weiter  Fehler-Produktion.

zu verbessern, setzt KraussMaffei elektrische

Wasserbatterien ein, die in die MC6-Steuerung 30 Prozent weniger Energie

integriert sind. Aufgrund der deutlich gréferen Querschnitte der Ver-
schlauchung zum Wasserverteiler reduzieren sich die
Automatische Uberwachung Druckverluste und damit potenzielle Energieverluste

Die wichtigen Parameter zur Kihlung und Temperie-  deutlich.
rung werden automatisch Uberwacht. Vorlaufdruck und
-temperatur werden zentral erfasst. Fir jeden einzelnen
Werkzeugkreis werden zusatzlich der Durchfluss und die
Ricklauftemperatur gemessen und in der Steuerung
angezeigt. Bei Abweichungen generiert die Maschine « Weniger Stillstandszeiten

aufgrund hoher Prozess-
stabilitat
¢ Einfache und zentrale
Bedienung
¢ Dokumentation moglich
¢ Verbesserte Kiihlwirkung
o Effiziente Produktion
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Energieverbrauch der Pumpe der Temperiergerate

Standard- Elektrische
verschlauchung Wasserbatterie
Bis zu 30 Prozent geringerer Energie- Geringerer Energiebedarf bei Temperiergeréten aufgrund
verbrauch durch die Pumpe der der deutlich grofieren Querschnitte der Zuleitungen.

Temperiergerate dank des Einsatzes
der neuen Wasserbatterie.



DIE BASIS FUR EINE

ERFOLGREICHE SPEZIALISIERUNG
CXALS IDEALE PLATTFORM
FUR ALLE VERFAHREN

Plattform fiir erstklassige Produktqualitat
Unser jahrzehntelanges Knowhow, unsere Innovati-

» Herstellung von Kunststoffteilen

onskraft und unser leidenschaftliches Engagement im mit zusitzlichen Funktionen

Kunststoffmaschinenbau sind Ihr Vorsprung. e Langfristiger Erfolg mit

KraussMaffei bietet integrierte Verfahren, die weit iiber dem Technologiefiihrer
KraussMaffei

dem Standard fur die Fertigung von hochwertigen Pro-
dukten eingesetzt werden. Die CX-Baureihe dient dabei
als ideale Plattform.

Die CX ist die leistungsfahige Basis fiir weiterfiihrende Verfahren

Kombiniert Thermoformen von Organo-
blechen mit SpritzgieBen und verbessert
die strukturelle Festigkeit bei
minimalem Gewicht.

Robuste Maschinentechnik spezialisiert
fur rieselfahige Duroplaste [free-flowing
thermosets).

Direkt-Compoundieren
kombiniert mit Spritz-
gieBen mit Compoun-
diertechnik und bietet

ganz neue Maglich-
keiten, Ausgangsstoffe
selbst zusammen-
zustellen und im
Einstufenprozess

zu verarbeiten.

Bietet hohen Freiheits-
grad zur Funktions-
integration und
kombiniert Material-
eigenschaften.

It

Spart Gewicht,
verbessert die
Stabilitat und
verklrzt Zykluszeiten.

Ermdglicht hochste
Reinraumklassen
dank schmier-
mittelfreier Schliefle.

Ermdglicht eine schonende Verarbei-

tung ungesattigter Polyesterform-
massen dank optimaler Plastifizierungs-
und Zuflihrsysteme.

Ermdglicht eine sichere und
prazise Flussig- und Feststoffsilikon-
Verarbeitung.
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OBERSTES GEBOT:

BEDIENERFREUNDLICHKEIT
VOM EINLOGGEN BIS ZUR
QUALITATSSICHERUNG

Mit der intuitiven MC6 hat KraussMaffei eine Steuerung entwickelt, die Anwendern das Bedienen
der Maschine in jeglicher Hinsicht vereinfacht. Dabei setzen unsere erfahrenen Software-
Spezialisten auf nitzliche Funktionen, die eine einfache Navigation ermdglichen.

3. EINRICHTUNG
1. EINLOGGEN 2. DATENMANAGEMENT MASCHINE

ﬁ KraussMaffei

o

Krauss Maffei

Schneller und sicherer Start Einfaches Laden und Speichern Schnelles Programmieren und

- RFID-Karte: zertifiziert nach - Daten speichern und Laden per clevere Einstellhilfen
Europmap 65, erlaubt schnellen USB Stick, Uber Zentralrechner - Process Designer: Ablaufe konnen
und einfachen Zugang zu der oder Uber Remotebetrieb einfach erstellt sowie alle laufenden
personalisierten Arbeitsflache. - Automatisches Umrechnen der Prozesse visuell Ubersichtlich darge-

- Passwortgeschiitzte Ebenen: Datensatze auf aktuelle Maschinengrofe stellt werden. Durch einfache Drag-and-
Flexible Sicherheitseinstellungen [z.B. Schneckendurchmesser] Drop- oder intuitive Wisch-Bewegungen
schlieBen Missbrauch aus. konnen die Ablaufe je nach Bedarf

erstellt und modifiziert werden.
- Barrel Heating Assistant: Mit dem Assis-
tenten kdnnen Zylindertemperaturprofile
aus einer umfangreinchen Materialdaten-
bank schnell geladen werden. Durch Aus-
wahl des zu verarbeitenden Kunststoffma-
terials berechnet die MCé die passenden
Sollwerte fir das Temperaturprofil.
Weekly Timer: Diese Funktion be-
rechnet automatisch die Einschalt-
zeiten fur Olvorwdrmung und Zylinder-
temperaturen. Maflgeblich fir die
Kalkulation ist dabei die Vorgabe der
Produktionsstartzeit unter Beriicksich-
tigung der optimalen Aufwarmzeit.



e RFID und passwortgeschiitzte Ebenen fiir schnellen

und sicheren Start

¢ Schnelles Programmieren und clevere Einstellhilfen
(SplitScreen, XtraScreen, Process Designer,
Barrel Heating Assistant, Wochenzeitschaltuhr)

e |[nteraktive Kommunikation zwischen Automation
und Steuerung

* Innovative Features wie Live-Stream-Videos
und Fernwartung via Remote Manager, Eco Button,
APCplus u.v.m.

¢ Energieeffizienz, verbesserte Zykluszeit und Prozess-
sicherheit zur Einsparung wertvoller Ressourcen

¢ Schnelle und effiziente Prozesskontrolle

4. EINRICHTUNG
AUTOMATION

5. PRODUKTION 6. ANALYSE
' PLocess Contro_;_
APC

WizardX - Der dialogbasierte Produktion im Optimum dank Analyse-Tools fiir eine schnelle und
Programmierassistent innovativer Features effiziente Prozesskontrolle
Mit der integrierten Handlingsteuerung - ecoAssistant: Durch einen einfachen - Ist-Wert Protokoll: Speicherung aller
gelangt der Einrichter dank der grafischen Klick auf den Eco Button nehmen Sie relevanten Parameter inkl. statistischer
Programmieroberflache in nur vier Schrit- die energetisch optimale Einstellung Auswertungen und Toleranziiberwachung.
ten zu einem funktionsféhigen Grundpro- der Maschine vor. - Trendgraphiken: grafische Darstellung
gramm. Die interaktive Kommunikation - Zykluszeitanalyse: Durch die klare Dar- von ausgewahlten Parametern. Das
zwischen Anwender und Steuerung macht stellung der Zyklus- und Einstellzeiten Besondere: Langzeitgraphiken kénnen
die manuelle Programmierung Uberflissig als Balkendiagramm (GegenUberstellung Uber mehrere Monate angezeigt werden,
und schliet Programmierfehler aus. von Referenszeiten und Ist-Werten) kann um auch kleinste Schwankungen zu
stetig gepriift werden, ob alle Prozesse identifizieren.
optimal laufen bzw. welche Potenziale - Graphikanalyse-Paket: Darstellung
gehoben werden kdnnen. von bis zu zehn ausgewahlten Kurven
- APCplus: Erfasst die Schmelzviskositat (z.B. Druckkurve] mit Toleranzband
beim Einspritzen und regelt je nach und Flacheniiberwachung.
Materialeigenschaften Umschaltpunkt - XR-Regelkarten: Numerische und
und Nachdruck noch im selben Schuss - grafische Prozessauswertung mittels
fur konstant optimale Formfillung. statistischer Bewertungskriterien
- Logbuch: Jegliche Anderungen von [Prozessfahigkeit].
Einstellungen werden gespeichert und - dataXplorer: Liickenlose Prozess-
ermdoglichen somit maximale Transpa- tberwachung und Dokumentation fir
renz, auch im Schichtbetrieb. zusatzliche Prozessanalyse

- Fernwartung mit Remote Manager

- Kamera-Funktion: Auch schwer einseh-
bare Bereiche, wie die Bediengegenseite,
sind durch Live-Video-Streams sichtbar.
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FUHRENDER UMFANG BE|

OPTIONEN UND KOMBINATIONEN
AT TRAKTIVES MASCHINENPAKET

CX CLASSIX

Die CX-Baureihe ist hochflexibel und zusam-
men mit dem ClassiX Programm erfillt sie
als preisglinstige Sonderversion Ihre hochsten
Anspriche. Gleichzeitig bietet sie das umfang-
reichste Optionspaket fur individuelle Losungen
fur alle Branchen.

Reduzierter Invest mit CX ClassiX

Kirzere Lieferzeiten zum attraktiven Preis: Das Maschi-
nenpaket ClassiX vereint die zuverladssige Technologie der
CX-Baureihe mit absoluter Modularitat und standardi-
sierten Optionen fir ein Hochstmafl an Flexibilitat. Dafir
stehen Ihnen nahezu alle Optionen aus dem umfangrei-
chen Katalog der CX-Baureihe zur Verfigung.

Plastifizierung

Wahlen Sie Ihre CX ClassiX aus 150 Basismaschinen
mit 420 Grundkombinationen und einer Auswahl aus
weiteren 500 Optionsmdglichkeiten in bewdahrter
KraussMaffei-Qualitat.

e Attraktives und umfangreiches
Maschinenpaket

e Mehr Optionsmoglichkeiten
zum attraktiven Preis

¢ Reduzierter Maschineninvest

e Verkiirzte Lieferzeit

A i

x Schnecke

ClassiX

x SchlieBe

= 420 Kombinationen

e 420 maogliche Basiskombinationen bestehend aus:
- Plastifizierung
- Schnecke
- Schliefle

e Weitere 500 Optionsmaglichkeiten,
beispielsweise:
- Vier hydraulische Kernziige auf jeder Seite
- Verbreiterte Platten
- GréBere Einbauhohe

=500 Optionsmaglichkeiten
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I CX ClassiX-Modell mit fiihrendem Umfang: Verfiighar auch mit APCplus.

Hauptmerkmale der CX ClassiX: Hochstmaf an Flexibilitdt zum attraktiven Preis

Die preisgiinstige Sonderversion
Preis fir Standardanwendungen
Die CX ClassiX lasst sich

/\ einfach an Ihre Produktan-
ZAANN s
VL
VA
N =y

Technologiesierung ————————

\ | /

I Variabilitat

I X I CX Classix
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PLATZSPARENDE, ENERGIE-

EFFIZIENTE AUTOMATION
DER SERVOMOTORISCHE
ANGUSSPICKER SPX10

Stabile Bauweise

Mit dem servomotorischen Angusspicker SPX10 erwei-
tert KraussMaffei die vielfaltigen Moglichkeiten der
Automation und erhoht deutlich die Benutzerfreund-
lichkeit im Vergleich zu pneumatischen Ldsungen.
Durch seine Kompaktheit und Stabilitat ist eine sichere
und zuverlassige Entnahme von Traglasten bis zu 1000
g moglich. Der Servoantrieb garantiert eine hohe Ent-
nahmedynamik, eine prazise Wiederholgenauigkeit und
spart dabei Energie und Ressourcen.

Schnelle Entnahme

Aufgrund der frei wahlbaren Wartestellung des Greifers
wird die Entnahmezeit beachtlich reduziert. Schnelle
Maschinenzyklen konnen problemlos realisiert werden.

Freier Zugang zum Schliefen-
bereich auf der Bediengegenseite

N

MCé

&——— Angusspicker in Grundstellung hinter
der festen Werkzeugaufspannplatte
fur freien Werkzeugwechsel

Alles in der Schutzeinhausung: In der Grundstellung kénnen
die Anglsse lber die Rutsche abtransportiert werden.

Spart zu 99 Prozent Druckluft

Auch Luft kostet in der Fertigung Geld. Pneumatische
Achsen bendtigen Druckluft, um angetrieben zu werden
und verlieren diese unter Umstanden durch undichte
Leitungen. Der energieeffiziente Servoantrieb wird fast
vollstandig elektrisch angetrieben und spart daher
teure Druckluft zu mehr als 99 Prozent ein.

Sehr gute Zuganglichkeit

Maschine und Angusspicker sind in dieselbe Schutzein-
hausung integriert und bilden ein Gesamtsystem. Dieses
Gesamtsystem stellt die platzsparendste Ldsung am
Markt dar. Der Anwender hat jederzeit freien Zugang zur
Schliefe, da sich der Ausfallschacht hinter der festen
Platte befindet. Die Angussrutsche mit Disenschutztir
ist auf der Bediengegenseite integriert. Zudem muss der
Picker bei Werkzeugwechsel nicht umstandlich versetzt,
sondern nur in die Grundstellung gebracht werden.

¢ Sichere Entnahme von Angiissen

e Integration in Maschinen-
steuerung MC6

¢ Schnelle Entnahmezeit dank

Zwischenhub
¢ Spart 99 Prozent der Druckluft
¢ 85 Prozent Stromeinsparung
® Schnelles Umristen und
einfacher Werkzeugwechsel
¢ Lange Produktlebenszeit




EFFIZIENTE NUTZUNG

IHRER STEL
AUTOMATION
MASCHINENE

KraussMaffei geht mit seinem Linearroboter
neue Wege: Durch den Austrag tber die Schliefle
und die Integration des Forderbandes in die
Maschineneinhausung ist keine zusatzliche
Schutzeinhausung notwendig. Das spart Flache
und Kosten.

Platzsparend

Im Gegensatz zu Standardlosungen, bei denen der
Roboter die Teile seitlich abtragt, fahrt er bei der CX in
Langsrichtung zur SchlieBeinheit und legt innerhalb
der Schutzeinhausung ab. Alle Peripherien sind auf
kleinstem Raum in die Maschine integriert.

920 mm

wuw el

MC6

Bei seitlichem Austrag auf der
BGS ist eine Schutzeinhausung
verpflichtend: +0,95 m? zusatzliche
Flache (CX80)

| FLACHE
N VORHANDENER
NHAUSUNG

Geringere Kosten und Ubersichtlichkeit

Die konstante Bauteilqualitat ist der entscheidenste
Faktor in der Produktion.

Da die Teile nun nicht mehr auf der Bediengegenseite
ausgetragen werden, hat der Anwender zu jeder Zeit
freie Sicht auf die Teile - ohne die Bedienseite verlassen
zu missen. Mit der Ldsung sparen Sie sowohl die Kosten
der Schutzeinhausung als auch Platz.

e Effiziente Nutzung lhrer Stellflache

¢ Auf die Flache von drei Standard-
systemen passen vier CX-Zellen

¢ Vereinfachte Qualitatskontrolle

¢ Schnellere Reaktionsmoglichkeiten

e Keine zusatzliche Schutzeinhausung

_ Austrag Uber die Bediengegenseite

_ Langsaustrag innerhalb der Schutzeinhausung

Bei der KraussMaffei-Ldsung befindet sich die
gesamte Peripherie auf kleinstem Raum.
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WELTWEITE KOMPETENZ
/U IHREM VORTEIL

DIGITAL & SERVICE SOLUTIONS

Mit einer Maschine von KraussMaffei entscheiden Sie sich fir ein Produkt mit hochster
Produktivitat und Zuverlassigkeit. Uber den Maschinenpark hinaus, konzentriert sich
KraussMaffei auf ganzheitliche und zukunftsorientierte Losungen, innovative Geschafts-
modelle und ein innovatives Portfolio an digitalen Produkten.

Digitale Transformation wird fir den Kunden so schnell
und leicht wie noch nie. Mit zukunftsorientierten Losun-
gen gestaltet Digital & Service Solutions lhre Produktions-
kette noch flexibler und effizienter. KraussMaffei bietet
damit ein weltweites rundum sorglos Paket und vernetzt
Maschinen und Prozessse miteinander. Unser global
Support ist die Basis fir Ihren nachhaltigen Erfolg vor Ort.

Mit unseren Dienstleistungsportfolio begleiten wir Sie
entlang des Lebenszyklus der Maschine und orientie-
ren uns dabei in jeder Phase an lhren individuellen
Beddirfnissen. Um Ihren Wiinschen gerecht zu werden
bieten wir |hnen ein breites Losungsspektrum zur
hochsten Verfligbarkeit und optimalen Produktivitat
ihrer Maschinen an.

KraussMaffei verfligt als weltweit einziger Anbieter
Uber die wesentlichen Maschinentechnologien zur
Kunststoff- und Kautschukverarbeitung: Spritzgiess-
technik, Automation, Reaktionstechnik und Extrusions-
technik. Mit mehr als 30 Tochtergesellschaften und
Uber zehn Produktionsstatten sowie rund 570 Handels-
und Servicepartnern ist KraussMaffei weltweit vertre-
ten. Damit sind wir Ihr kompetenter und ganzheitlicher
Partner. Nutzen Sie unser umfangreiches und in der
Branche einmaliges Know-how.



KRAUSSMAFFEI -
PIONEERING PLASTICS

KraussMaffei ist einer der weltweit fihrenden Herstel-
ler von Maschinen und Anlagen fir die Produktion und
Verarbeitung von Kunststoff und Kautschuk. Unsere
Marke steht fur Spitzentechnologie - seit mehr als 180
Jahren. Unser Leistungsspektrum umfasst samtliche
Technologien in der Spritzgief3, Extrusions- und Reak-
tionstechnik. Dadurch verfligt KraussMaffei lber ein
Alleinstellungsmerkmal in der Branche. Mit hoher In-
novationskraft stellen wir fir unsere Kunden mit stan-
dardisierten und individuellen Produkt-, Verfahrens-,
Digital- und Servicelosungen einen nachhaltigen
Mehrwert Uber deren gesamte Wertschopfungskette

sicher. Mit unserem Leistungsangebot bedienen wir
unter anderem Kunden aus der Automobil-, Verpa-
ckungs-, Medizin- und Bauindustrie, sowie Hersteller
von Elektrik- und Elektronikprodukten und Haushalts-
geraten.

KraussMaffei ist weltweit vertreten. Tochter-
gesellschaften betreuen Sie in den hellblau hinterleg-
ten Landern. In den weil3 eingefarbten Regionen sind
unsere Handels- uns Servicepartner fir Sie da.
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KOMPAKT. EFFIZIENT.

FLEXIBEL.

ERLEBEN SIE UNSERE SPRITZGIESS-
MASCHINEN DER CX-BAUREIHE
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kraussmaffei.com



