WIRTSCHAFTLICHE PRODUKTION
UND HOCHSTE PRODUKTQUALITAT

ENTDECKEN SIE UNSERE LOSUNGEN
FUR DIE PO-ROHRPRODUKTION




ANWENDUNGSBEREICHE

D ~
05 Rohr fir Trinkwassertransport Abwasserrohr Sanitér- und Heizungsrohre
I_I_ Rohre mit speziellen PP-R Rohr mit 3- und 5- schichtige
Eigenschaften Glasfaservertarkung PE-RT Rohre fiir
Wandtemperierung und
Fufibodenheizung

Technische Daten und Abmessungen der der Einschneckenextruder-Rohrbaureihe

Technische Daten 36 L/D KME 45-36 B/R  60-36B/R  75-36 B/R  90-36 B/R  105-36 B/R 125-36 B/R 150-36 B/R

AusstoBleistung,

max. [kg/h] HDPE 270-300 450-500 640-700 850-950 1000-1200 1300-1500  1800-2000
AusstoBleistung,

max. [kg/h] PP (PP-H; PP-B) 180-210 290-340 440-480 590-660 690-760 860-980 1050-1280
Anzahl Heiz- Kiihlzonen 5/5 5/5 5/5 5/5 5/5 6/6 6/6
Schneckenlange [L/D] 36 36 36 36 36 36 36
Schneckendurchmesser [mm] 45 60 75 90 105 125 150

Extrusionshéhe [mm] 1000




UM LANGEN VORAUS
EINSCHNECKENEXTRUDER
FUR DIE ROHREXTRUSION

KraussMaffel ist mit zwel Baureihen unterschiedlich langer
Verfahrenseinheiten fur die Marktanforderungen nach wirt-
schaftlicher Rohrproduktion und Hochleistungsextrusion
bestens gerustet.

Die erfolgreiche, langjahrig bewahrte 36D Einschneckenserie
verbindet hochste Produktqualitat mit wirtschaftlicher Pro-
duktion. Die Einschneckenextruder mit der 30 L/D langen Ver-
fahrenseinheit stehen fur spezielle Extrusions- und Coextrusi-
onsanwendungen; sie werden besonders fur die Verarbeitung
von Sonderwerkstoffen eingesetzt.

Ilhre Vorteile:
- Passende Maschinen- und Anlagenkonfiguration
fur alle Rohrextrusionsaufgaben
- Wirtschaftliche Produktion und hochste Produktqualitat
- Systemlieferant fur kundenspezifische Sonderlosungen




ERSTE BEGEGNUNG
RUNDGANG UM DIE
KME 125-36 B/ R MIT
360 VERFAHRENSEINHEIT

Exzentrischer Einzug ﬂ %
Vermeidet Turbulenzen Lt

. v ]
und ermdglicht hochste
Durchsatzleistungen

Robustes Getriebe
Minimale Instandhaltungskosten durch lange
Lebensdauer und geringer Platzbedarf durch
U-Anordnung von Getriebe und Motor



Tiefnitrierte Nutbuchse
Hdchste Kihlleistung bei geringstem Wasserbedarf, konstante Materialférderung -
unabhangig vom Gegendruck - und selbstreinigend

Bimetallzylinder
Geringste Verschleif3raten

Barriereschnecke

Flhrt zu thermischer sowie stofflicher
Homogenitdt der Schmelze und niedrigen
Schmelzetemperaturen

Optimal dimensioniertes Antriebskonzept
Mit DC-Antrieb oder AC-Antrieb, luftgekihlt
(Standard) oder wassergekihlt (optional)



GRADMESSER IN DER
ROHRPRODUKTION

OPTIMALE HOMOGENITAT BE|

GLEICH BLEIBEND NIEDRIGER
SCHMELZETEMPERATUR

Die verfahrenstechnische Konzeption der 36D Einschneckenextruder-Baureihe schafft optimale
Voraussetzungen fur lhre erfolgreiche Rohrproduktion.

Thermische Homogenitat fir beste Rohrqualitat

Die Rohrqualitat wird ganz entscheidend von der ther-
mischen Homogenitat der zu verarbeitenden Materiali-
en gepragt. Diese thermische Homogenitat wird am
Erscheinungsbild der Innenoberflache von Rohren
deutlich sichtbar: Denn thermische Inhomogenitaten
flhren zu unerwinschten, welligen Oberflachen. Das
Funktionsprinzip der 36D Einschneckenextruder-Bau-
reihe schaltet thermische Inhomogenitaten zuverlassig
aus und ermaglicht eine optimale Homogenitat bei
gleich bleibend niedriger Schmelzetemperatur.

Entscheidende Vorteile auf ganzer Linie

Die 36D Einschneckenextruder-Baureihe zeichnet sich
durch eine Reihe von verfahrenstechnischen Vorteilen
aus, die sich in der Rohrproduktion fir Sie spirbar aus-
zahlen: durch einen optimalen Mischvorgang im Scher-
und Mischteil der Schnecke; durch perfekte Liniensyn-
chronisierung aufgrund der Ausstofilinearitat und des
gegendruckunabhangigen Materialeinzugs; durch ext-
rem hohe Plastifizierungs-Leistung und markante ther-
mische Homogenitat fir perfekte Produktqualitat; und
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Optimaler Mischvorgang im Scher- und
Mischteil der Schnecke

durch maximale Ausstofleistungen bei minimalen Inves-
titionskosten. AuBerdem profitieren Sie von unserer
umfangreichen Erfahrung aus einer Vielzahl von erfolg-
reichen Anwendungen in der Praxis. Alle Maschinen bis
Modell KME 125-36 B/R sind standardmafig mit syn-
chroner AC-Motortechnik ausgestattet.

Breites Anwendungsspektrum

Die 36D Einschneckenextruder-Baureihe ist der Spezi-
alist fur die Verarbeitung aller gangigen Materialtypen
von PE 80, PE 100 und PP. Dariiber hinaus ist sie jedoch
selbstverstandlich auch fur die Verarbeitung einer Viel-
zahl weiterer Materialien geeignet - wie zum Beispiel
fur LDPE, LLDPE, MDPE, PA 11, PA 12, PE-RT, PE-Xb,
PE-Xc, PB, ABS.

Drehzahl-Durchsatzverhalten KME 75-36 B/R

Durchsatzleistung (kg/h)
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Mit Erhéhung der Schneckendrehzahl erhéht
sich linear auch der Ausstof3 der Maschine.



* Gegendruckunabhangiges Forder-
verhalten liber den gesamten Dreh-
zahlbereich

» Niedriges Massetemperaturniveau

e Schonende Schmelzeaufbereitung

* Hohe Lebensdauer durch optimierten
Druckverlauf u. geringe Verschleif3raten

e Geringer Kiihlwasserverbrauch
an der Nutbuchse

e Wartungsarmes Antriebskonzept in
bewahrter U-Bauform










OB EXTRUSION ODER

COEXTRUSION -

WAHLEN SIE FUR JEDE AUFGABE

DIE BESTE LOSUNG

Um welche Extrusionsanwendungen es auch geht, KraussMaffei hat dafiir die passende Anlage
inklusive Steuerung: technisch Uberzeugend und wirtschaftlich ausgezeichnet.

Coextrusion fir viele Aufgaben

Die kompakte Bauweise der KraussMaffei Coextruder
gewahrleistet ihre problemlose Integration in eine kom-
plette Produktionslinie — und die in den Coextrudern
integrierte Hohen- sowie Neigungsverstellung ermog-
licht ihren einfachen Anschluss an das erforderliche
Werkzeug. Je nach Aufgabe arbeitet die Steuerung des
Coextruders entweder unabhangig drehzahlsynchroni-
siert mit dem Hauptextruder zusammen - oder sie ist
nahtlos in die Gesamtanlagen-Steuerung eingebunden.

Technische Daten und Abmessungen

Die KraussMaffei Coextruder kommen in einem breit ge-
facherten Spektrum unterschiedlicher Anwendungen und
spezieller Aufgaben zum Einsatz: zum Beispiel fur die
Extrusion von Mehrschichtrohren sowie fir die Coextrusi-
on von Farbstreifen, Haftvermittlerschichten, dinnen
Innen- und AuBenschichten, Sauerstoff-Sperrschichten
oder Dichtlippen. Je nach Applikations- und Produktions-
anforderung kdnnen die KraussMaffei Extruder der 36D-
Baureihe auch als Coextruder eingesetzt werden.

KME KME KME KME KME
20-25D/C 30-25D/C 30-30 B/C 38-30 B/R 45-30 B/C
Ausstofleistung,
max. [kg/h] HDPE 4,5 16 50 120-130 200-240
Ausstofleistung,
max. [kg/h] PP (PP-H; PP-B] 3.5 13 40 1o 140-170
Anzahl Heiz- Kiihlzonen 3/0 3/0 4 44 44
Schneckenlange [L/D] 25 25 30 30 30
Nutbuchse nein nein ja ja ja
Schneckendurchmesser [mm] 20 30 30 38 45
Extrusionshéhe [mm] 920-1520 920-1510 1000 1000 1000




MASSGESCHNEIDERTE

COEXTRUSIONS-LOSUNGEN
FUR MEHR FLEXIBILITAT
IN IHRER PRODUKTION

Huckepack-Version: Ummantelungsrohrkopf KM-2L RKU 63 mit zwei
Einschneckenextruder-Kombination Coextrudern KME 30-25 D/C zur Beschichtung von
aus Hauptextruder KME 75-36 B/R und HeiBwasserrohren mit Haftvermittlerund Sauerstoff-
Coextruder KME 45-30 B/R barriere-Schicht im Post-Coextrusionsverfahren

Eine intelligente Maschinenanordnung zur Herstellung  Eine kompakte Maschinenanordnung fir Ummante-
mehrschichtiger Rohre - bei gleichem Platzbedarf wie  lungsaufgaben, wie z.B. fir die Produktion von PE-X,
eine Anlage zur Herstellung einschichtiger Rohre. Die  PE-RT oder PB-Rohren.

Maschine ist extrem bedienerfreundlich, da der Coext-

ruder vollstandig in die Steuerung des Hauptextruders

integriert ist.

N T

Krauss Maffai

Huckepack-Modell Coextrusionsanlage mit Ummantelungsrohrkopf
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C7-STEUERUNG -
DER ERFOLG GEHT IN DIE

NACHSTE RUNDE

Die Funktionen der beiden bewdhrten KraussMaffei Steuerungssysteme .BPC-Touch”
(Compounder] und .C6" (PO- und PVC-Anlagen] sind in der neuen C7-Extrudersteuerung
nun vereint. In Zuge dieser Fusion bekam die benutzerfreundliche Bedienoberflache
zusatzlich ein ansprechendes modernes Erscheinungsbild.

One Extrusion - One Control

Die Verschmelzung der beiden Steuerungssysteme
schafft ein gewaltiges Potential an neuen flexiblen Anla-
genkonstellationen und zukunftsweisenden Kunststoff-
anwendungen. Der Maschinenbediener behalt mit der
C7-Steuerung die vollstandige Kontrolle Uber die gesam-
te Extrusionslinie mit direktem und schnellem Zugriff
auf die einzelnen Aggregate im Ubergeordneten Anla-
genverbund. Die zahlreichen Uberwachungs-, Regel-
und Automatisierungsfunktionen schaffen die Basis fiir
optimale Produktqualitat und hohe Prozesssicherheit.

Der Blick auf das Wesentliche

Mit der Neugestaltung der Bedienoberflache ist es uns
gelungen, bei gleichem ubersichtlichem Informationsge-
halt, den Focus verstarkt auf das Wesentliche zu richten.
Der gewohnte klare Bildaufbau gepaart mit einer an-
sprechenden und intuitiven Farbgebung verschafft dem
Anwender jederzeit eine umfassende Prozessibersicht
und die Grundlage fir schnelle Eingriffsmdglichkeiten.

KraussMaffei legt auch bei der C7-Steuerung einen be-

sonderen Schwerpunkt auf die Kontinuitat der langjahrig
bewahrten und vertrauten Bedien- und Funktionsweise.

Verschiedene Bedienvarianten

Krauss Maffei

Drehbar auf Schaltschrank
(Standard)]

Galgenversion
(Option]

Anbindung an die digitale Zukunft

Mit ihren vielfaltigen Schnittstellen ist die C7-Steue-
rung fur die Datenwelt von morgen bestens geristet.
Neben den bewdhrten konventionellen Wegen (USB,
PDF-Export] stehen verschiedene netzwerkbasierte
Datenschnittstellen (z.B. OPC-UA, Euromap84] fiir den
Zugriff auf Maschinen- und Betriebsdaten zur Verfu-
gung. Interne und externe Datenrecorder unterstitzen
bei der Analyse und Optimierung von Prozessen.

Die Mdglichkeit der Ferndiagnose uber Internet und der
sichere Zugriff auf die Maschinenbedienung durch be-
rihrungslose Identifizierung mittels RFID-Leser run-
den das digitale Portfolio ab.

e Eine Steuerung -
vielfaltige Anwendungen
e Modernes ansprechendes Design
¢ Bewahrte intuitive Bedienphilosophie
¢ Vielfaltiges Datenhandling fiir
die digitale Fabrik
¢ Flexible Losung fiir Gesamtanlagen-
konzepte und Einzelmaschinen

Frei verfahrbare Variante
(Option]

Schaltschrank-Tiirmontage
(Option]

13



FACTS & FIGURES

ANWENDUNGSBEREICHE
DER PO-ROHRKOPFE

. O N

PE-Druckrohr Zweischichtiges PE-Rohr Mehrschichtiges PE-Rohr

PP-Rohr PP-R-Rohr mit Zweischichtiges

Glasfaserverstarkung Schutzmantel-Rohr
e
PE-X-Rohre 3- und 5-schichtige PE-Grofirohre

PE-RT-Rohre bis 2500 mm




ROHRKOPFE FUR DIE
POLYOLEFIN-VERARBEITUNG

FERTIGUNG VON MULTI-
FUNKTIONALEN EIN- UND
MEHRSCHICHTROHREN

KraussMaffei Rohrkopfe sind die optimale Losung fur die Pro-
duktion von ein- und mehrschichtigen Polyolefin Rohren. Die
Basis der Rohrwerkzeuge sind die durchsatzoptimierten Wen-
delverteiler, fir mehrlagige Rohre mehrere koaxial ineinander
geschachtelte Wendelverteiler. Alternativ zu diesen Mehrla-
gen-Werkzeugen stehen kostengunstige Aussenschichtadap-
ter fur dinne funktionale Schichten zur Verfugung.

Die Highlights auf einen Blick:

- Abdeckung des vollstandigen Dimensionsbereichs von
10-2500 mm Durchmesser und der genormten Wandstarken

— Optimierte Schmelzefuhrung durch mehrdimensionale,
rechnerunterstutzte Auslegung der Wendelgeometrie
und Schmelzekanale

— Kurze Spul- und Reinigungszeiten

- Hohe Flexibilitat der Schichtdickenverteilung von Innen-
und Aussenschicht

— Kuhlstreckenreduzierung und Durchsatzsteigerung durch
Rohrinnenkiihlung (IPC) ab Durchmesser 110 mm mdglich

15




EINDRUCKSVOLLE
BEGEGNUNGEN

FUR POLYOLEFINE...

Streifenadapter,
optional Schichtadapter

KM-RKW 34-400 IPC

NEHMEN SIE EINBLICK IN DEN
EINSCHICHTWENDELVERTEILER

Luftabsaugung IPC |



..UND IN DEN

MERRSCHICHTWENDELVERTEILER
FUR POLYOLEFINE

Volumenstrom der Schichten
Stufenlos einstellbar oder abstellbar

KM-3L RKW 73-160 Coexanspeisung
mit Coexanspeisung fiir Ein Extruder fir Innen-
Innen- und Aussenschicht und Aussenschicht

17



PRAXISGERECHTE ABSTUFUNG
12 ROHRKOPFGROSSEN FUR

DURCHMESSER
VON 10 - 2500 MM

Der Dimensionsbereich der KraussMaffei
Wendelverteilerrohrkopfe ist optimal auf die
Anforderungen der Rohrhersteller abgestimmt
und deckt alle Gblichen Rohrdimensionen der
einschldagigen Normen und Anwendungen in
der Praxis ab.

Durch den Einsatz von Reduzierungen konnen alle Rohr-
dimensionen der nachst kleineren Rohrkopfbaugrofle
mit dem entsprechenden Rohrkopf produziert werden.

Kurzdisensatze erleichtern und verkirzen die Ristzei-
ten beim Dimensionswechsel, einmal gefundene Vorzen-
trierungen der Disenspalte bleiben hierbei erhalten.

Durchmesser-Wanddicken-Verhaltnis SDR

51 41 33 26 22 21 17,6 17 13,
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Durchmesser und Wandstarken abweichend von den Normen auf Anfrage.
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ROHRKOPFE FUR SPEZIELLE

ANWENDUNGSBEREICHE
MEHRSCHICHTROHRE

Technische Daten Sonderrohrkopfe

PEXb ABS
KM-RKW KM-3L RKW KM-5L RKW KM-RWK
31-63 PEXb 31-63 PEXb 31-40 PEXb/c 33-160 ABS
Durchmesser [mm) 10 - 63 10 - 63 8-40 20-160
Wandstérke (mm) 1,8-58 1,8-58 1,8-3,7 1,8-19,2
Durchsatzleistung, max. (kg/h) 300 300 300 300
Funktionale Schichten, min. (mm) 0,05 0,05 0,05

Sédmtliche Medienverbindungen sind genau dort, wo sie benétigt werden.



INDIVIDUELLE

PRODUKTIONSLOSUNGEN
ERFORDERN MODULAR AUFGEBAUTE

MEHRSCHICHTROHRKOPFE

Die Wendelverteiler bieten eine Reihe von produktions- und verfahrenstechnischen Vorteilen,
die sich in Ihrer Fertigung in vielerlei Hinsicht auszahlen. Fir jeden Anwendungsfall den richtigen
Rohrkopf - KraussMaffei-Wendelverteiler-Rohrkdpfe bieten durch ihren modularen Aufbau

eine Vielzahl von Kombinationsmadglichkeiten.

2- und 3-Schicht-Wendelverteiler

T KM-2L .. RKW51-63 RKW52-110 RKW53-160 RKW54-250 RKW55-500 RKW 56-630 RKW 57-1200  RKW 58-1600
yP KM-3L .. RKW71-63 RKW72-110 RKW73-160 RKW 74-250 RKW 75-500 RKW 76-630 RKW 77-1200 RKW 78-1600
Durchmesserbereich (mm) 10 - 63 16-110 20 - 160 50 - 250 90-500 160-630 355-1200 630- 1600
Durchsatz Hauptschicht, max. (kg/h) 240 350 520 700 1050 1300 1700 1850
Dicke Hauptschicht (mm) 18-105 18-127 18-192 18-308 18-547 32-683 70-683 123-893
Durchsatz Diinnschicht (kg/h) 10 - 100 10 - 100 20 - 200 25-250 25 - 250 35 - 350 42 - 425 50 - 500
Dicke Diinnschicht (mm) 1-8 1-8 1-10 1-10 1-10 1-15 1-165 1-23
AuBenschicht-Adapter fir Wendelverteiler-Rohrkopfe
T RKW RKW RKW RKW RKW RKW RKW
yp 31/51/71 32/52/72  33/53/73  34/54/74  35/55/75  36/56/76 37/57/77 kein

Auflen-

Durchmesserbereich (mm) 10 - 63 16-110 20 - 160 50 - 250 90-500 160-630 355- 1200 schicht-
d

Durchsatz (kg/h) 50 50 50 100 100 100 100 adapter
Schichtdicke (mm) 0,5-2* 0,5 -2* 05-2* 0,5-2* 0,5 -2* 0,5 -2* 0,5-2*

*andere Wandstarken auf Anfrage




ROHRINNENKUHLUNG
FUR PO-ANLAGEN

SPART ENERGIE
UND SENKT KOSTEN

IPC arbeitet mit Umgebungsluft, die mit Hilfe eines Seitenkanalverdichters oder eines Radial-
geblases entgegen der Extrusionsrichtung durch das zu produzierende Rohr gesaugt wird. Um

eine hohe Warmetbertragung zu gewahrleisten, wird die Luft mit hoher Geschwindigkeit durch
das Rohr gesaugt. Dies flhrt zu einer turbulenten Luftstromung an der Rohrinnenwand.

Mit Hilfe der IPC-Technologie erreicht man zusatzlich  Die IPC-Technologie ist anwendbar fir alle PO-Rohr-
zur auflerlichen Kihlung des Rohres mittels Wasser in  extrusionslinien von 110-2500 mm Durchmesser. Ein
Vakuumtanks und Kihlbadern eine Luftkihlung des sinnvoller Einsatzbereich der Innenkihlung beginnt bei
Rohres von innen. Dies wirkt sich insbesondere bei einer SDR Klasse 26 und kleiner.

dickwandigen Rohren positiv aus, bei denen die Warme
mit Standard-Kihltechnologien nur sehr ineffizient
nach auflen abtransportiert werden kann.

Die Luft wird zentral durch den Rohrkopf abgesaugt,
aber dezentral abgeleitet (siehe Abbildung). Somit bleibt
die zentrale Einspeisung der Schmelze durch den Extru-
der erhalten.

e Verkiirzung der Kiihlstrecke um bis
zu 40% spart Investitionskosten und
Platzbedarf oder erhohte Produktivitat
durch Ausstof3steigerung bis zu 60%

¢ Energieeffiziente Produktion durch
geringen Kiihlwasserverbrauch und
Verwendung von Umgebungsluft

¢ Platzsparende zentrale Schmelze-
einspeisung schlieflt erhohten
Druckaufbau aus

e Permanent aktive IPC-Steuerung
kontrolliert adaquates Luftabsaug-
volumen bei veranderlichen Rahmen-
bedingungen und gewahrleistet somit
eine hochwertige Produktqualitat




MODULARER AUFBAU

FUR FLEXIBLE FERTIGUNG
EFFIZIENTE HERSTELLUNG
VON MEHRSCHICHTROHREN

Mehrschichtadapter fiir diinne AuBienschichten

Fir die Herstellung von mehrlagigen Rohren bietet
KraussMaffei zwei verschiedene Bauformen an. Werden
dickere Innen- und/oder Auflenschichten bendtigt, so
werden 2 oder 3 Wendelverteiler platzsparend und kom-
pakt co-axial ineinander geschachtelt. Auch diese Wen-
delverteiler sind stromungstechnisch optimiert und wei-
sen einen geringst mdglichen Druckverbrauch auf.
Innen- und Auflenschicht kdnnen sowohl mit einem oder
2 Extrudern angespeist werden. Durch die spezielle Co-
Extruderanspeisung beim Einsatz eines Extruders kdn-
nen die Schichtstarken schnell und einfach variiert wer-
den. Diese Mehrfach-Wendelverteiler Rohrkopfe decken
den Durchmesserbereich von 10 - 1600 mm mit den
praxisblichen SDR Klassen/Wandstarken ab.

Werden auf einem Kernrohr dinne funktionale Auflen-
schichten bendtigt, kdnnen spezielle Radialwendelver-
teiler als AuBenschichtadapter eingesetzt werden.
Diese ermoglichen, je nach eingesetztem Werkstoff,
Schichtstarken bis zu 2 mm. Es kénnen auch zwei die-
ser Schichtadapter hintereinander direkt an den Du-
senanschlufl montiert werden. Anstelle der Schichtad-
apter oder mit diesen kombiniert konnen an gleicher

Stelle Farbstreifenadapter fir die Rohrmarkierung
montiert werden. Ebenfalls verfiigbar sind Doppel-
streifenadapter, die entweder unterschiedliche Farb-
streifen auf dem Rohr produzieren oder einen sehr
schnellen Farbwechsel von einem Rohrtyp zum ande-
ren ermaglichen.

¢ Optimale Rohrqualitat bei
hoher Produktionssicherheit
* Rohre mit minimaler Eigenspannung
und niedriger Massetemperatur
¢ Keine Fliefilinien, glatte Rohrinnenflache
e Opt. Anstromung des Wendelverteilers

e Geringer Druckverlust und niedrige
Massetemperatur

¢ Perfekte Schmelzeverteilung

¢ Vermeidung lokaler Stagnationszonen

¢ Breites Verarbeitungsfenster

e Modularer Aufbau, kompakte Bauweise

¢ Hohe Produktionsflexibilitat

¢ Einfach Montage und Demontage

Radialwendelverteiler

Kombination Radial- und Axial-Wendelverteiler
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LOSUNGEN ZUR

WIRTSCHAFTLICHEN EXTRUSION
VON TEMPERATURBESTANDIGEN

ROHREN

Ihre hervorragenden Produkteigenschaften machen Rohre aus modifizierten Polyolefinen bzw.
vernetztem Polyethylen zu Allroundern in der Fuf3boden-, Wand- Decken- und Freifléchenheizung.

Aber auch als Trink- und Warmwasserversorgungsrohre
werden sie verstarkt eingesetzt. Weitere Anwendungsge-
biete sind Radiatorenheizungen, Sanitarinstallationen,
Klimaboden, Kalteanlagen, Gasleitungen und Fernwar-
meversorgungsrohre, geothermische Systeme, Biogas-
anlagen oder Schwimmbader.

Fir welche Anwendung Sie sich auch immer entscheiden,
KraussMaffei bietet [hnen die richtige Losung, speziell auf
Ihre Bedirfnisse zugeschnitten. Alle KraussMaffei Extru-
der garantieren hochste Ausstoflleistungen bei optimaler
Schmelzequalitét in Verbindung mit hochster Produkti-
onssicherheit und konstanter Produktqualitat.

AusstoBleistungen der verschiedenen Extrudertypen

Alle Komponenten sind in einem schlissigen Gesamt-
anlagenkonzept perfekt aufeinander abgestimmt. Mit
der flexiblen Microprozessor-Steuerung kann vom Ext-
ruder aus die komplette Anlage Uberwacht und komfor-
tabel bedient werden.

Die Verfahrenseinheit der Extruder, das Rohrkopfkon-
zept sowie die Kihl- und Kalibriertechnologie sind auf
die speziellen Produktionsanforderungen des jeweili-
gen Rohrtyps optimal ausgelegt.

Eine ausgekligelte Konstruktion mit Wendelverteilern
gewahrleistet geringste Toleranzen bei Wandstarke und
Durchmesser sowie eine exakte Lagen- und Dicken-
verteilung.

Einschneckenextruder max., in kg/h fiir ausgewéhlte Referenzmaterialien

KME 45-36 B/R

KME 60-36 B/R

KME 75-36 B/R KME 90-36 B/R

PE-Xb 1 Stufen-Verfahren 100 150 210 280
PE-Xb 2 Stufen-Verfahren 150 240 325 435
PE-Xc 200 295 400 510
PB/PB-R 135 200 270 345
PE-RT 225 330 450 575
PP-R 180 290 410 565

Einschneckenextruder KME 60-36 B/R

Ummantelungsrohrkopf KM 2L-RKW mit Coextrudern
zur Post-Coextrusion von Heillwasserrohren mit
Haftvermittler und Sauerstoffbarriereschicht



SANITAR- UND

HEIZUNGSROHR-TYPEN
PERFEKT EXTRUDIERT AUF
KRAUSSMAFFEI ANLAGEN

Durch unsere langjahrige Erfahrung und sténdige technische Optimierung und Weiterentwicklung
garantieren wir Produktionssicherheit, welche Materialien auch immer zum Einsatz kommen.

PB-H / PB-R-Rohre

- Speziell abgestimmte Verfahrenseinheit
des 36D Einschneckenextruders

- Rohrkopfkonzept basierend auf dem
Wendelverteilerprinzip mit entsprechender
Auslegung der Duse

- Auslegung alternativ als 3/5-Lagen-Rohr

- Gesamtproduktionsprozess den speziellen
Anforderungen des Werkstoffes Polybuthen
angepasst

PP-R- Rohre

- 36D Einschneckenextruder mit Barriereschnecke

- Rohrkopfkonzept basierend auf dem
Wendelverteilerprinzip

- Monorohre / 3-Lagen-Rohre mit Glasfaser
geflllter Mittelschicht zur Reduzierung der
Langenausdehnung und Erhohung der
Steifigkeit der Rohre

Mehrlagen-Verbund-Rohre
Basisrohr aus PP-R
7-schichtiger Rohrverbund:
- Basisrohr aus PP-R

- Glasfaser

- PP-R

- Haftvermittler

- EVOH-Sauerstoffbarriere
- Haftvermittler

- AuBenschicht aus PP-R

PE-RT-Rohre
- 36D Einschneckenextruder mit Barriereschnecke
- Rohrkopfkonzept basierend auf dem
Wendelverteilerprinzip garantiert eine
perfekte Schichtdickenverteilung bei
hohen Liniengeschwindigkeiten
- Auslegung der Dise entsprechend den speziellen
Anforderungen des Werkstoffes PE-RT

Mehrlagen-Verbund-Rohre

Basisrohr aus PE-X oder PE-RT

3 oder 5-schichtiger Rohrverbund:

- Basisrohr aus PE-X oder PE-RT

- Haftvermittler

- EVOH-Sauerstoffbarriere

- Haftvermittler

- AuBenschicht aus PE, PE-X oder PE-RT

PUR-isolierte Rohre
Gesamtkonzept zur kontinuierlichen
Produktion isolierter Rohre bestehend
aus 2 Teil-Anlagen:
- Produktion des Innenrohres
(aus PE, PE-X oder PE-RT)
- Umschaumen des Innenrohres (Inline-Verfahren)
mit Polyurethan sowie Ummantelung mit Polyethylen

 Minimales Ubergewicht durch
geringe Toleranzen bei Wandstarke
und Durchmesser

e Deutliche Materialkosten-
reduktion durch exakte Lagen-

und Dickenverteilung

¢ Intelligente Komplettlosungen aus
einer Hand (Rohre und Fittinge)

e Wettbewerbsvorteile durch hohe
Produktionsgeschwindigkeiten
gepaart mit hoher Produktqualitat
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ANWENDUNGSBEISPIELE

AUS DER PRAXIS
FLACHENTEMPERIERUNG

Flachentemperierungssysteme kénnen in unterschiedlichsten Einbau-Situationen eingesetzt
werden: Von exklusiven Wohngebauden Uber gewerbliche Biroraume bis hin zu Industriebau-

ten mit hohen Verkehrslasten.

Dank der permanenten Weiterentwicklung von Materia-
lien und Systemen stehen heute energiesparende und
effiziente Flachentemperiersysteme zur Verfligung.
Durch geringe Vorlauftemperaturen konnen diese Sys-
teme optimal mit umweltfreundlichen Energiequellen
genutzt werden und tragen so zur Reduzierung von
Energiekosten bei.

Grofle Gestaltungsfreiheit und eine gleichmafige War-
meverteilung bieten ein angenehmes und gesundes
Raumklima. Der wichtigste Bestandteil aller Systeme ist
das wasserfiuhrende Rohr. Die hohen Anforderungen, wie
beispielsweise eine Mindestbetriebsdauer von 50 Jahren

Technische Daten

PE-RT PE-Xb PB

Dichte g/em® 0,94 0,938-0,945 0,914 -0,92

Waremleitfahigkeit W/(mk) bei 60°C 038 036-045 0,22

Temperatur, max. °C 90 95 95
Betriebstemperatur, max. °C 70 70 70
Biegeradius 5xD 5xD 5xD

S I = = o
g . — T S = S, T

Wand- oder Deckeninstallation

oder die Sauerstoffdichtheit und Korrosionsbestandig-
keit bei hoher Spannungsrisswiderstandsfahigkeit ma-
chen das Heizrohr zu einem komplexen Mehrlagenrohr.

Im Markt sind fir den Sanierungsbereich konzipierte
Systeme mit beispielsweise niedrigen Aufbauhdhen
oder Sonderlésungen verfligbar.

Der Bundesverband Flachenheizung und Flachenkiihlung
e.V. hat mit der Richtlinie Nummer 10 Anforderungen und
Hinweise fur die Modernisierung zusammen gestellt. Hier
finden Sie samtliche Informationen zur Installation.

Sanierungssysteme



ANWENDUNGSBEISPIELE

AUS DER PRAXIS
VIELFALTIGE ROHRTYPEN

Rohre aus vernetztem PE oder Materialien wie PE-RT, PP-R oder PB-R Uberzeugen durch
herausragende Eigenschaften. Sie weisen eine hohere Bestandigkeit gegentiber mechanischen
Belastungen, Temperatureinflissen und Chemikalien auf.

. -
—

PE-Xc-Rohre PE-RT-Rohr Glasfaser-gefiilltes, 3-schichtiges
mit Wellrohr-Mantel PP-R-Rohr

|

3- und 5-schichtige PE-RT-Rohre PE-Xb -Rohre

Weitere Anwendungsbeispiele

- FuBboden-, Wand- Decken- und Freiflachenheizung - Kalteanlagen
- Trink- u. Warmwasserversorgungsrohre - Gasversorgungsleitungen
- Radiatorenheizungen - Nah- und Fernwarmeversorgungsrohre
- Sanitarinstallationen, Leitungen fur - Geothermische Systeme
Heizungs- und Sanitarbereich - Biogasanlagen
- Klimatechnik - Schwimmbader
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WELTWEITE KOMPETENZ
/U IHREM VORTEIL

DIGITAL & SERVICE SOLUTIONS

Mit einer Maschine von KraussMaffei entscheiden Sie sich fir ein Produkt mit hochster
Produktivitat und Zuverl3ssigkeit. Uber den Maschinenpark hinaus, konzentriert sich
KraussMaffei auf ganzheitliche und zukunftsorientierte Losungen, innovative Geschafts-
modelle und ein innovatives Portfolio an digitalen Produkten.

Digitale Transformation wird fir den Kunden so schnell
und leicht wie noch nie. Mit zukunftsorientierten Losun-
gen gestaltet Digital & Service Solutions lhre Produktions-
kette noch flexibler und effizienter. KraussMaffei bietet
damit ein weltweites rundum sorglos Paket und vernetzt
Maschinen und Prozessse miteinander. Unser global
Support ist die Basis fir Ihren nachhaltigen Erfolg vor Ort.

Mit unseren Dienstleistungsportfolio begleiten wir Sie
entlang des Lebenszyklus der Maschine und orientie-
ren uns dabei in jeder Phase an lhren individuellen
Beddirfnissen. Um Ihren Wiinschen gerecht zu werden
bieten wir |hnen ein breites Losungsspektrum zur
hochsten Verfligbarkeit und optimalen Produktivitat
ihrer Maschinen an.

KraussMaffei verfligt als weltweit einziger Anbieter
Uber die wesentlichen Maschinentechnologien zur
Kunststoff- und Kautschukverarbeitung: Spritzgiess-
technik, Automation, Reaktionstechnik und Extrusions-
technik. Mit mehr als 30 Tochtergesellschaften und
Uber zehn Produktionsstatten sowie rund 570 Handels-
und Servicepartnern ist KraussMaffei weltweit vertre-
ten. Damit sind wir Ihr kompetenter und ganzheitlicher
Partner. Nutzen Sie unser umfangreiches und in der
Branche einmaliges Know-how.



KRAUSSMAFFEI -
PIONEERING PLASTICS

KraussMaffei ist einer der weltweit fihrenden Herstel-
ler von Maschinen und Anlagen fir die Produktion und
Verarbeitung von Kunststoff und Kautschuk. Unsere
Marke steht fur Spitzentechnologie - seit mehr als 180
Jahren. Unser Leistungsspektrum umfasst samtliche
Technologien in der Spritzgief3, Extrusions- und Reak-
tionstechnik. Dadurch verfligt KraussMaffei lber ein
Alleinstellungsmerkmal in der Branche. Mit hoher In-
novationskraft stellen wir fir unsere Kunden mit stan-
dardisierten und individuellen Produkt-, Verfahrens-,
Digital- und Servicelésungen einen nachhaltigen
Mehrwert Uber deren gesamte Wertschopfungskette

sicher. Mit unserem Leistungsangebot bedienen wir
unter anderem Kunden aus der Automobil-, Verpa-
ckungs-, Medizin- und Bauindustrie, sowie Hersteller
von Elektrik- und Elektronikprodukten und Haushalts-
geraten.

KraussMaffei ist weltweit vertreten. Tochter-
gesellschaften betreuen Sie in den hellblau hinterleg-
ten Landern. In den weif3 eingefdrbten Regionen sind
unsere Handels- uns Servicepartner fir Sie da.
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WIRTSCHAFTLICHE
PRODUKTION UND HOCHSTE

PRODUKTQUALITAT.
ENTDECKEN SIE UNSERE LOSUNGEN
FUR DIE PO-ROHRPRODUKTION
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kraussmaffei.com



