
Pioneering Plastics

Les machines d'emballage telles que la série GX offrent un  
maximum de durabilité grâce à :
- Utilisation accrue de matériaux recyclés avec APC plus
- Consommation énergétique faible grâce à la technologie BluePower
- Moins de rebuts avec un poids injecté parfaitement constant

Et des performances très élevées grâce à :
-  Taux de plastification constamment élevés avec des vis 

High-Performance
- Excellente dynamique de 2 plaques avec GearX et GuideX
- Reproductibilité maximale

 PACKED WITH

     ENERGY 
EFFICIENCY.

Les solutions d'emballage de KraussMaffei pour plus de 
rendement et une consommation énergétique réduite.



Caisse à usage unique et casier pliant à usage unique : 
par exemple pour les vendanges

Caisses réutilisables pour le cycle de transport fermé  
de pains et autres marchandises

Les caractéristiques des caisses à usage 
unique et réutilisables sont clairement définies. 
Servant principalement de remplacement au 
carton, elles doivent être le plus léger possible 
et économiques dans la fabrication. En utilisant 
des matières premières économiques, ces 
 applications avec un nervurage solide comme 
gage de stabilité sont fabriquées en des temps 
de cycle excellents. Les machines de la série GX 
de KraussMaffei offrent ici la base optimale. 
Dotées de durées du cycle à vide ultra-courtes 
et d'unités de plastification et d'injection excel-
lentes, les caisses sont fabriquées à faibles 
coûts et sont haut de gamme.

SOLUTIONS POUR CAISSES À USAGE 
UNIQUE ET RÉUTILISABLES
PLUS DE PERFORMANCE ET MOINS 
DE FRAIS DE FABRICATION

Le casier pliant à usage unique –
hauteur de transport et de stockage minimale
Caractéristiques d'application :
–  Matières premières économiques dues à l'utilisation 

de matériaux recyclés
– Poids faible ; parois extrêmement fines
–  Faibles coûts de transport et volumes de stockage 

grâce à un volume d'empilage plus faible que des 
casiers rigides à usage unique

–  Nervurage maximisé pour une bonne stabilité de 
base avec un poids minimal

Exigences envers la technique machine :
–   Dynamique machine élevée pour un rendement 

maximal
–  Excellent parallélisme des plaques et mouvements 

précis de l'éjecteur pour un moulage précis de 
 nervurages filigranes et une protection des moules

Force de fermeture –  
rapide et à efficacité  énergétique avec le bloc de 
 fermeture optimisé «  BluePower »
La force de fermeture est générée par quatre matelas 
de pression derrière le plateau porte-moule fixe. Les 
surfaces de roulement et joints traités dans le mate-
las de pression sont conçus pour un fonctionnement de 
longue durée en raison de leur combinaison de maté-
riaux. Le nouveau bloc de fermeture à efficacité éner-
gétique séduit par sa rapidité lors de la montée et de la 
baisse de la force de fermeture.

La caisse réutilisable –
longue durée de vie et nombreuses circulations
Caractéristiques d'application :
–  Matière première la plupart du temps HDPE (avec 

part élevée de matériaux recyclés)
–  Paroi jusqu'à deux fois plus épaisse que pour des 

caisses à usage unique
– Empilable et/ou emboîtable, facile à nettoyer
–  Forme stable même sous une pleine charge et suite 

à un traitement rude
Exigences envers la technique machine :
–    Performances de plastification élevées et compor-

tement de mélange régulier pour homogénéiser le 
matériau et la couleur



Les machines de la série GX sont parfaitement adaptées 
aux emballages de transport à cadence rapide en raison 

de leur excellente dynamique

Éjection peu encombrante des caisses sous le banc de 
fermeture en mode standard pour des caisses d'une 

hauteur maxi de 500 mm
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Des plaques solides, garants d'une précision durable, 
sont synonymes d'une qualité élevée des pièces 
 moulées
Les plateaux porte-moule revêtus de fonte avec struc-
ture nervurée garantissent une excellente rigidité.  
Le cercle central fixe, les cloisons diagonales et les 
grands écarts entre les montants permettent de monter 
des moules petits, moyens et grands. Grâce au concept 

 global équilibré de l'unité de fermeture GX comprenant 
des plaques, un banc et le GuideX, toutes les forces en 
présence sont idéalement réparties. Vos moules sont 
ainsi protégés durablement.
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VOS AVANTAGES : 
∙  Cycles courts grâce à une dynamique 

machine remarquable, durées du 
cycle à vide ultra-courtes grâce à 
GearX, durées de process et de plas-
tification courtes

∙  Emplacement de production réduit 
grâce à la technique des 2 plaques et 
éjection des pièces optimisée sous 
l'unité de fermeture

∙  Taux de plastification constamment 
élevés avec des vis High-Performance 
et des revêtements ultra-résistants

L'agencement convivial des raccords d'eau sur un emplacement  
compact augmente l'accessibilité aux machines GX



Des entreprises de boissons sur la scène internationale
misent sur les solutions de KraussMaffei

Boîtes de rangement : fabrication avec sécurité des 
 processus grâce à une intégration du système avec 

automation en interne

Dans le domaine des caisses de boissons  
et boîtes de rangement, les machines de 
 KraussMaffei séduisent grâce à leur produc-
tion économique, leur excellente stabilité et 
une qualité produit impressionnante.

SOLUTIONS POUR CAISSES DE 
BOISSONS ET BOÎTES DE RANGEMENT
EXCELLENTE QUALITÉ DE PRODUIT –  
TOUJOURS REPRODUCTIBLE

La caisse pour boissons –  
aspect toujours haut de gamme
Caractéristiques d'application :
–   Matière première HDPE, poids 2 à 3 kg avec part élevée 

de matériaux recyclés, la plupart du temps de même 
type grâce à une circulation en boucle fermée

–  Excellente surface, dimensions stables, résistante
–  Nervurages et cavités intelligents pour économiser du 

poids
Exigences envers la technique machine :
–  Technique des moules complexe, en partie grands 

moules
–  Homogénéisation constamment parfaite du mélange : 

matériaux neufs / couleur / matériaux recyclés pour de 
courtes durées de process et des mouvements parallèles

La boîte de rangement : flexible, modulaire,
réutilisable et stable
Caractéristiques d'application :
–   Matière première HDPE avec part de matériaux recyclés
– Poids faible et grande stabilité
–  Coûts de stockage intermédiaire et de transport minimi-

sés, parce qu'elles sont empilables, chez les revendeurs 
et les clients

–  Dimensions stables exactes pour injection de montage 
sans problème ainsi que montage et démontage faciles 
chez le client final

–   Nervurages et cavités pour économiser du poids
Exigences envers la technique machine :
–  Technique des moules complexe, en partie grands moules
–  En partie, automation requise (injection de montage 

entièrement automatique – assemblage des différents 
composants pour obtenir une caisse de rangement 
 complète) 

VOS AVANTAGES :
∙  Une technique machine hautement efficace permet une consommation énergétique 

spécifique de 0,389 kWh/kg
∙  La géométrie de la vis HPS permet des quantités d'extraction supérieures de 40 % 

(pour un diamètre de 115 mm) – aucun entraînement électrique de vis requis
∙  La dynamique de fermeture exemplaire garantit des temps de cycle courts
∙  Le grand parallélisme des plaques assure un moulage parfait grâce à GuideX
∙  L'entière intégration de l'automation en interne permet une commande simple de la 

presse à injecter et une automation grâce à des tablettes de commande communes 
∙   Intégration simple de montages complexes, personnalisés et entièrement 

 automatiques
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La vis HPS garantit des performances de plastification
extrêmement élevées

La vis barrière HPS plastifie plus rapidement, 
plus en douceur et de façon plus efficace tout 
en économisant en plus des frais d'investis-
sement. Elle est disponible dans les tailles 
SP6100 à SP101000, à partir de SP33.000,  
elle est déjà comprise en standard. La vis HPS 
convient parfaitement pour des applications  
de logistique et des composants comprenant 
une grande part de matériaux recyclés.

LA VIS BARRIÈRE HPS  
EST IMBATTABLE
DÉBIT DE MATÉRIAUX TRÈS ÉLEVÉ  
EN TRÈS PEU DE TEMPS
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La géométrie de la vis fait la différence
La géométrie particulière de la vis représente la dif-
férence essentielle entre une vis barrière HPS et une 
vis standard. Tandis que la vis trois zones courante est 
un modèle simple filet, la vis barrière HPS est à double 
filet. La matière fondue est donc conduite à travers 
deux canaux vers l'avant. Le design intelligent de la vis 
barrière HPS permet d'obtenir une surface sans strie à 
une contre-pression faible. Les pigments couleur sont 
répartis plus régulièrement dans le plastique que dans 
les vis barrière courantes. Les composants ainsi obte-
nus sont plus haut gamme et présentent de meilleures 
propriétés mécaniques.
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Vis barrière HPS
tz = 31,58 s

Discipline : temps de cycle avec vis barrière HPS Ø 115 mm

Temps de cycle 31,58 s

Fermeture du moule 3,21 s

Rentrer le verrou 0,25 s

Montée de la force  
de fermeture

0,50 s

Injection 3,10 s

Post-pression 7,00 s

Déco 1 2,50 s

Plastification 9,30 s

Déco 2 1,00 s

Refroidissement 14,50 s

Montée de la force  
de fermeture

1,12 s

Sortir le verrou 0,47 s

Ouverture du moule 3,02 s
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Profitez de notre système de machines innovantes pour la branche logistique et 
emballages : KraussMaffei dispose d'un savoir-faire de longue date et propose  
des concepts de production d'une excellente qualité et d'une flexibilité permanente 
pour tous les types d'emballages. Les machines des séries GX et MX fournissent 
la base fiable pour votre processus de fabrication. Nous nous perfectionnons sans 
cesse avec vous.

Aperçu des points forts des solutions logistique et grands emballages :
–  Cycles courts avec des mouvements de fermeture et un verrouillage ultra-rapides
–  Géométries de la vis pour une plastification en douceur avec débits élevés
– Manipulation simple avec commande MC6 innovante
– Qualité élevée des pièces moulées grâce à APC plus (Adaptive Process Control)
– Systèmes complets d'un seul et même fournisseur

SOLUTIONS POUR LA BRANCHE 
LOGISTIQUE ET EMBALLAGES 
PACKED WITH PERFORMANCE

kraussmaffei.com/packagingcrates


