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FABRICATION HAUTEMENT EFFICACE
PRODUCTION INTELLIGENTE DE
CAISSES POUR LE LAIT

VUE D'ENSEMBLE

CLIENT : MCG Industries, Johannesbourg

PAYS OU REGION : Afrique du Sud

BRANCHE: Logistique / emballage

UTILISATION : CAISSE POUR LE LAIT

- Cavités: 2

- Poids injecté: 2745 g

- Temps de cycle: 28 s

- Matériau: PE-HD (matériaux neufs +
regranulat)

DETAILS DE LA MACHINE :

MX 1000-17200

- Force de fermeture: 10000 kN

- Diametre de la vis sans fin: 150 mm
- Manutention: pieces qui tombent

PROFIL DU CLIENT:

MCG Industries est un prestataire sud-
africain haut de gamme spécialisé dans
les emballages de transport en plastique
et fournit en particulier l'industrie des
boissons, des brasseries et des laiteries.
www.mcgindustries.com

EXIGENCES:
- Utilisation d'un moule innovant a
2 cavités
- Rendement plus élevé et frais moindres
- Qualité produit optimale
- Machine durable
- Convivialité élevée

SOLUTION PERSONNALISEE :

- Vis barriere HPS

- Elévation du banc de la machine de
l'unité de fermeture de 600 mm

- Performances optimisées de l'alimen-
tation du moule en eau et en huile

- Formation intensive des opérateurs
a Munich

AVANTAGES:

- Temps de cycle courts

- Consommation énergétique réduite
de 20 %

- Débits élevés et homogénéisation
maximale des matériaux

- Expulsion facile de la caisse dans
les 4 directions au sein de l'unité de
fermeture

L'objectif est la fabrication exigeante de caisses pour le lait:
l'investissement dans trois grandes machines MX 1000-17200 de
KraussMaffei permet a MCG Industries de diminuer nettement
les temps de cycle et la consommation énergétique pour acquérir
un avantage concurrentiel.

Le moule d'injection était tout d'abord au cceur du programme. La ligne direc-
trice était: «Nous voulions le meilleur moule le plus productif qui existe pour
de telles applications». C'est la que Schoeller Allibert est entré en scene,
connu dans le monde entier pour le développement d’emballages réutilisables.
Un moule a deux cavités fut proposé. En raison des exigences élevées, une
presse a injecter spéciale, allant au-dela des spécifications courantes, a été
demandée. Schoeller Allibert a recommandé KraussMaffei en tant que fournis-
seur de machines pour ce projet.

KraussMaffei a su convaincre avec une grande machine de type MX 1000-17200.
Grace au moule a 2 cavités, cette presse a injecter propose une utilisation op-
timale des dimensions des plaques et des forces de fermeture a un excellent
rapport qualité-prix. Un autre critére important pour la décision était le service
client sur place et le concept de formation pour tous les participants, de U'opé-
rateur jusqu'au chef de projet.

Et le succes est quantifiable. MCG avait fixé un temps de cycle de 30 secondes,
ce qui représentait un certain défi pour la taille du produit (424 x 334 x
310 millimétres). Lors de la réception de la machine, KraussMaffei a pu réa-
liser un processus stable avec un temps de cycle de 28 secondes. Entre-
temps, linstallation ainsi que deux autres de construction identique four-
nissent une production couronnée de succes sur le site de Johannesbourg.

« Schoeller Allibert, KraussMaffei et leur représentant
sud-africain P&CT ont développé une solution ciblée

pour nos exigences »
(lan Victor, Managing Director MCG]

Sur la voie du succes :
les employés de MCG, Schoeller-Allibert,
KraussMaffei et P&CT

Courtes distances :
l'alimentation optimisée du moule en
eau et en huile.
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Combinaison sophistiquée :
grace au moule a 2 cavités, la grande
machine MX 1000-17200 propose une

utilisation optimale des dimensions des
plaques et des forces de fermeture.



